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¢ Skamer

Automation Control Measurement

Firma SKAMER zostata zatozona w 1987 roku jako prywatna spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia z sie-
dziba w Tarnowie. Poczatkowy profil dziatalnosci obejmowat ustugi w zakresie pomiaréw i automatyki przemystowej.
W pierwszych latach dziatalnosci firma koncentrowata sie gtéwnie na projektowaniu instalacji pomiarowych i automaty-
ki, a nastepnie stopniowo rozszerzata oferte o kompletacje urzadzen, montaz i rozruch instalacji oraz serwis gwarancyjny
i pogwarancyjny.

W 1992 roku firma poszerzyta dziatalnos¢ o sprzedaz elementéw automatyki i osprzetu elektrycznego. Rok pozniej,
w 1993 roku, otworzyta Oddziat w Krakowie, co umozliwito jej rozszerzenie dziatalnosci na wojewdédztwa potudniowo-
-wschodniej Polski.

W styczniu 2003 roku firma wdrozyta System Zarzadzania Jakoscig oparty na normie ISO 9001, obejmujacy komplek-
sowe ustugi inzynierskie, takie jak projektowanie, dostawy, prefabrykacje, montaz, uruchomienie, serwis oraz sprzedaz
urzadzen w dziedzinie automatyki przemystowej. SKAMER-ACM, firma, ktéra od poczatku swojej dziatalnosci postawita
na pomoc w skutecznym wdrazaniu automatyki, podejmuje sie realizacji wszelkich zadan zwigzanych z kompleksowa
realizacja instalacji pomiaréw i automatyki przemystowej — od prostych, pojedynczych pomiaréw po najbardziej ztozone
instalacje, wymagajace zastosowania sterowania rozproszonego.

Aktualnie dziatalno$¢ firmy obejmuje: projektowanie, programowanie, montaz, rozruch, serwis, doradztwo
techniczne, prefabrykacje szaf sterowniczych i rozdzielni, a takze sprzedaz elementéw automatyki, osprzetu
elektrotechnicznego i armatury przemystowej. Firma jest rowniez tworca Katalogu Automatyki (www.katalo-
gautomatyki.pl).

SKAMER-ACM realizuje kompleksowe projekty, w tym: linie produkcyjne, instalacje elektryczne i teletechniczne, instala-
cje wentylagji i klimatyzacji, instalacje cieptownicze, uktady odzysku energii w procesach przemystowych, audyty ener-
getyczne oraz analizy efektywnosci energetycznej, systemy monitoringu mediow energetycznych, a takze dostosowanie
maszyn do minimalnych wymagan w zakresie bezpieczenistwa i higieny pracy oraz oznakowanie maszyn znakiem CE.

Podstawg naszej dziatalnosci jest wysoko wykwalifikowana kadra inzynierska, ktéra posiada szeroka wiedze techniczna
oraz bogate doswiadczenie zdobyte przez lata pracy w branzy. To wiasnie nasi inzynierowie stanowia fundament dla
wysokiej jakosci sSwiadczonych przez nas ustug, zapewniajac fachowa pomoc i wsparcie na kazdym etapie wspétpracy —
od doradztwa technicznego po finalny montaz i serwis urzadzen.

Dzieki wspotpracy z czotowymi producentami na rynku, SKAMER-ACM ma dostep do najnowszych technologii, ktére
pozwalaja na dostosowanie oferty do rosnacych potrzeb rynku przemystowego. Nasze rozwigzania przyczyniajg sie do
zwiekszenia efektywnosci, bezpieczenstwa oraz innowacyjnosci proceséw przemystowych, a takze do wdrazania roz-
wigzan zwigzanych z automatyzacja i cyfryzacja w réznych sektorach gospodarki.

Od wielu lat firma SKAMER-ACM specjalizuje sie w dostarczaniu zaawansowanych rozwigzan do pomiaru wilgotnosci
gazéw. Juz od potowy lat 90-tych XX wieku jestesmy oficjalnym przedstawicielem brytyjskiej firmy Michell Instruments,
uznawang za jednego z lideréw w produkgcji wysokiej klasy urzadzer do pomiaru wilgotnosci gazéw oraz analizatoréw
tlenu. Nasza firma swiadczy kompleksowe ustugi, obejmujace doradztwo techniczne, sprzedaz, uruchamianie urzadzen
oraz zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny urzadzern marki Michell Instruments.

Dzieki szerokiemu wachlarzowi dostepnych technologii pomiarowych, SKAMER-ACM oferuje urzadzenia, ktére mozemy
dopasowac do specyficznych wymagan réznych aplikacji. Niezaleznie od tego, czy chodzi o pomiar wilgotnosci gazéw
w przemysle, czy analize zawartosci tlenu, zapewniamy rozwigzania technologiczne, ktére odpowiadajg na unikalne
potrzeby naszych klientow.

Nasze laboratorium serwisowe w Krakowie wyposazone jest w generator wilgotnosci oraz mierniki referencyjne, co
umozliwia nam doktadne sprawdzanie wskazan przetwornikéw wilgotnosci wzglednej. Posiadamy przenosny genera-
tor wilgotnosci, ktéry pozwala na przeprowadzanie weryfikacji przetwornikéw wilgotnosci takze bezposrednio u klien-
téw na ich obiektach. Dodatkowo, w przypadku urzadzen firmy Michell Instruments, mamy mozliwos¢ korekty wskazan
sprawdzanych przetwornikéw, co zapewnia petna precyzje i niezawodnos¢ oferowanych rozwiazan.
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W ramach naszej szerokiej dziatalnosci, poza standardowym wdrazaniem automatyki w zaktadach przemystowych, po-
siadamy takze dziat prefabrykacji dla klientéw OEM (Original Equipment Manufacturer). Wykonujemy kompleksowe
ukfady rozruchowe oraz skrzynki sterownicze dla producentéw maszyn. Nasze produkty sg dostosowywane do indywi-
dualnych wymagan klientéw, w tym takze do standardéw morskich, a takze norm obowigzujacych na rynkach europej-
skich, amerykanskich czy azjatyckich.

W naszej ofercie znajdujg sie rowniez uktady do pomiaru punktu rosy w aplikacjach sprezonego powietrza, uktady stero-
wania pompami oraz inne rozwigzania dedykowane specyficznym potrzebom przemystowym.

SKAMER-ACM to firma, ktéra taczy doswiadczenie, technologie oraz indywidualne podejscie do kazdego klienta, oferu-
jac niezawodne rozwigzania w dziedzinie pomiaréw wilgotnosci gazéw, automatyki przemystowej oraz szeroko pojetej
prefabrykacji. Nasza oferta jest nie tylko odpowiedzig na aktualne potrzeby rynku, ale takze krokiem w strone przyszto-
sci, w ktérej technologie i innowacje odgrywaja kluczowa role.

Firma SKAMER-ACM wspétpracuje z szerokim gronem partneréw, w tym:

» uczelniami technicznymi, takimi jak Akademia Gérniczo-Hutnicza w Krakowie, Politechnika Warszawska, Politechnika
Rzeszowska, Politechnika Slaska oraz Akademia Tarnowska;

» biurami projektowymi, producentami urzadzen oraz firmami montazowo-instalacyjnymi;

» prasg techniczng i portalami branzowymi, w tym: Pomiary Automatyka Kontrola, Pomiary Automatyka Robotyka, Au-
tomatyka, Napedy i Sterowanie, Automatyka.pl, AutomatykaOnLine.pl, Control Engineering, Utrzymanie Ruchu, Wa-
zenie Dozowanie, Pakowanie, APA, Elektronika Praktyczna, Magazyn Ex oraz Industry Europe;

» organizacjami branzowymi, takimi jak Naczelna Organizacja Techniczna, Stowarzyszenie Elektrykow Polskich, Osrodek
Badania Jakosci Wyrobéw ZETOM, Polska Korporacja Techniki Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji, Polsko-
-Stowacka Izba Przemystowo-Handlowa, Matopolsko-Podkarpacki Klaster Czystej Energii, Krajowa Agencja Poszano-
wania Energii oraz Komitet Automatyki i Robotyki PAN.

Firma SKAMER-ACM, znana z dynamicznego rozwoju oraz pionierskich rozwigzan w dziedzinie automatyki przemysto-
wej, otrzymata szereg prestizowych nagréd, ktére potwierdzaja jej pozycje lidera w branzy. Wyréznienie Certyfikatem
Innowacyjnosci przez Miedzynarodowa Sie¢ Naukowag MSN oraz Instytut Nauk Ekonomicznych PAN stanowi istotny
moment w historii naszej firmy. To dowdd na nasza dbatos¢ o rozwdj nowoczesnych technologii oraz wdrazanie rozwia-
zan, ktore wptywaja na przysztos¢ przemystu i gospodarki.



Réwnoczesnie, nasza firma zostata uhonorowana medalem Innowacje w konkursie organizowanym przez miesiecznik
,Napedy i Sterowanie’, ktéry odbyt sie pod patronatem Polskiej Agencji Rozwoju Przedsiebiorczosci (PARP) oraz Aka-
demii Gérniczo-Hutniczej (AGH). To wyrdznienie jest kolejnym dowodem na nasza konsekwencje w realizowaniu pro-
jektow, ktore zmieniajg oblicze przemystu. Medal Innowacje to prestizowe wyréznienie przyznawane firmom, ktére nie
tylko wdrazajg nowoczesne technologie, ale takze aktywnie uczestnicza w tworzeniu rozwigzan, ktére wyznaczaja nowe
standardy w branzy.

W 2024 Firma otrzymata Nagrode Gospodarcza Wojewdédztwa Matopolskiego

Otrzymanie Matopolskiej Nagrody Gospodarczej to dla nas ogromne wyréznienie i dowdd na to, ze nasza praca oraz
zaangazowanie w rozwdj regionu nie pozostaja niezauwazone. Cieszymy sie, ze zostaliSmy dostrzezeni w Matopol-
sce — jednym z najbardziej innowacyjnych regionéw w Polsce, ktéry z dumg nosi miano ,polskiej doliny krzemowej".
To wtasnie tutaj, dzieki dynamicznemu rozwojowi sektora nowych technologii, innowacji i wspoétpracy miedzy firmami,
Matopolska stata sie miejscem, ktére stwarza ogromne mozliwosci dla przedsiebiorstw.

Warto rowniez podkresli¢, ze SKAMER, jako firma pionierska, miata ogromny wptyw na rozwdj sektora automatyki w Pol-
sce. Jako pierwsza firma w kraju uruchomilismy internetowg platforme automatyki juz w 2011 roku, co pozwolito naszym
klientom w tatwy sposob zarzadzac i monitorowac procesy automatyki przemystowej. Platforma ta byta przetomowym
rozwigzaniem, ktére wyprzedzato swoje czasy, dajac naszym partnerom przewage konkurencyjng na rynku.

Réwniez na poczatku trendéw dotyczacych zielonej energii, SKAMER jako pierwsza firma z branzy pomiaréw i automa-
tyki w Polsce zaczeta promowac idee poprawy efektywnosci energetyczne;j.
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»Puls Biznesu” docenit dynamiczny rozwoj firmy SKAMER-ACM, przyznajac jej kilkukrotnie prestizowy tytut Gazeli Biz-
nesu. To wyrdznienie stanowi potwierdzenie naszej stabilnej pozycji na rynku oraz ciggtego rozwoju, ktéry pozwala na
utrzymanie konkurencyjnosci w branzy. Dodatkowo, SKAMER-ACM zdobyt tytut Integratora Systemow Roku w dru-
giej edycji konkursu organizowanego przez magazyn ,Control Engineering Polska”. Konkurs ten oparty byt na miedzy-
narodowym plebiscycie ,System Integrator of the Year” organizowanym przez amerykarska wersje magazynu,,Control
Engineering” Gtéwne kryteria wyboru obejmowaty liczbe i ztozonos¢ pomyslnych wdrozen, poprawe jakosci, czasu
i rentownosci po wdrozeniu, zwrot z inwestycji, a takze opinie klientéw i wspoétpracownikéw. Otrzymanie tego tytutu
stanowi dla nas dowdd na wysoka jako$¢ swiadczonych ustug oraz profesjonalizm w realizacji projektow integracji sys-
temow automatyki przemystowej. SKAMER-ACM znajduje sie rGwniez w gronie laureatéw rankingu Diamenty Forbes
2023, co potwierdza nasza obecnos¢ wérdd najbardziej dynamicznie rozwijajacych sie polskich firm. To wyréznienie jest
kolejnym krokiem w naszej drodze do bycia liderem w branzy automatyki, a takze dodatkowa motywacja do dalszego
doskonalenia naszych ustug oraz rozwoju nowych rozwigzan technologicznych.
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AUTOMATYKA PRZEMYSLOWA

| POMIARY

Projektowanie:

Zakres prac obejmuje branze:

® pomiaréw i automatyki oraz systemow sterownikowych i komputerowych,
@ elektryczna i teletechniczng,

® robotyki przemystowe;j.

Do projektowania uzywamy programéw CAE: Engineering Base firmy AUCOTEC, SEE Electrical Expert firmy IGE+XAO
oraz AUTOCAD, co zapewnia wysoka jakos¢ oraz czytelnos¢ dokumentacji technicznej.

Programowanie i uruchamianie przemystowych systemow sterownikowych i komputerowych:

@ systemy: sterowania i monitoringu, kontrolno-pomiarowe, telemetrii - wykonujemy w oparciu o sterowniki

firm: SIEEMENS, BECKHOFF, OMRON, EMERSON, Mitsubishi, ALLEN-BRADLEY, SAIA, Schneider Electric; WAGO, oraz inne
wg wymagan klienta,

® systemy wizualizacji (proceséow przemystowych) - wykorzystujemy software: Asix, AVEVA, WinCC oraz inne wg wy-
magan klienta.

Montaz, rozruch i serwis:

Zakres prac obejmuje:
@ instalacje pomiaréw i automatyki, systemow sterownikowych i komputerowych, elektryczne i teletechniczne;
® robotyke przemystowa.




W przypadkach szczegdlnych, gdy Firma podejmuje sie generalnego wykonawstwa obiektéw i instalacji, oferta obej-
muje pozostate branze jak: mechaniczna, technologiczng, budowlang, cieptownictwa i ogrzewnictwa, instalacji sani-
tarnych oraz wentylacji i klimatyzacji.

Prefabrykacja szaf sterowniczych i rozdzielni elektrycznych
Skamer posiada dwa oddziaty w Tarnowie i Krakowie, gdzie wykonywane sg uktady pod zaméwienie klientéw, jak i go-
towe zestawy dla klientéw OEM.

Uktady sterowania pompami

® Szeroki zakres mocy od 1,5 kW do 350 kW,
® Sterowanie w uktadzie kaskady nawet do 8 pomp z wykorzystaniem falownika,
® Mozliwos¢ wizualizacji z wykorzystaniem panelu HMI,
® Szeroki zakres opcji dodatkowych:
- transmisja GPRS,
- zabezpieczenie przed suchobiegiem,
- sterowanie zaworami.

Pomiary wilgotnosci gazéw

Kompletne uktady do pomiaru punktu rosy w aplikacjach sprezonego powietrza:

® Szeroki zakres pomiarowy od -100 do +60 Cdp,

@ Kompletny ukfad poboru i przygotowania prébki z filtracjq i regulacjg przeptywu,
® Rejestracja danych, rézne opcje komunikacji.

Pomiary punktu rosy w gazie ziemnym:

® Zakres pomiaru od -100 do +20 Cdp,

® Przygotowanie probki z filtracja i regulacja przeptywu,
® Przystosowany do strefy zagrozonej wybuchem.

Produkcja seryjna dla odbiorcéow OEM

Wykonujemy kompletne uktady rozruchowe i skrzynki sterownicze dla producentéw maszyn.
Produkty dostosowane do indywidualnych wymagan:

o certyfikaty morskie,

@ dostosowanie do standarddw rynkéw europejskich, amerykanskich, azjatyckich.
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Jako uzupetnienie prefabrykowanych szaf sterowniczych
w ofercie SKAMER sa réowniez systemy detekcji pozaréw.

Ze wzgledu na rosnace zapotrzebowanie rynku automa-
tyki w systemy ppoz, firma SKAMER-ACM wprowadzit do
swojej oferty inwestycyjnej kompleksowg realizacje sys-
teméw detekeji pozaru w szafach sterowniczych. Ofer-
ta obejmuje doradztwo techniczne projekt, wykonanie
i serwis realizowanych systemoéw na bazie urzadzen Protec
przy wspotpracy z firma D+H.

Systemy zasysajace Protec zapewniajg bardzo wczesna
detekcje zdarzenia pozarowego - znacznie szybsza niz w
przypadku zastosowania detektora punktowego. Ten spo-
séb detekcji umozliwia wykrywanie, przegrzewajacych sie
uktadoéw scalonych lub przewodéw elektrycznych umiesz-

{781 POZAR

czonych w szafie. Tym samym ograniczajac do minimum = * = i SRR
wieksze uszkodzenia i zwigzane z tym koszty oraz przesto- | fonil e b
je produkeyjne. b Sl T

Czujki zostaty tak zaprojektowane, aby zminimalizowac
zjawisko fatszywych alarméw wywotanych m.in. zaktéce-
niami elektromagnetycznymi. System sygnalizacji Protec
nie spowoduje tez zwarcia w szafie bo bezposrednio do
niej nie s wprowadzane metalowe podzespoty. Szybki montaz, bardzo prosta konserwacja w wiekszosci przypad-
kéw nie wymaga otwierania szafy sterowniczej lub rozdzielni. Urzadzenia Protec zapewniaja bezproblemowa prace
w szerokim zakresie temperatur.

Rozszerzajac oferte o kompleksowe systemy detekcji pozaru w szafach sterowniczych, firma SKAMER-ACM ktadzie
nacisk na innowacyjne podejscie do bezpieczenstwa w przemysle. Nasze rozwigzania oparte na urzagdzeniach Protec
gwarantuja nie tylko szybka detekcje zagrozen, ale takze minimalizacje potencjalnych szkdd i kosztéw zwigzanych z
ewentualnymi przestojami produkcyjnymi. Dzieki naszym systemom, klienci moga by¢ pewni, ze ich instalacje sa nie
tylko wydajne i efektywne, ale takze bezpieczne.

Wdrozenie systemow detekcji pozaru w szafach sterowniczych to kluczowy krok w kierunku poprawy bezpieczen-
stwa w zaktadach przemystowych. Nasze rozwigzania sa doskonata odpowiedzig na rosngce wyzwania zwigzane z
ochrong przed zagrozeniami pozarowymi, a takze na coraz bardziej rygorystyczne normy bezpieczenstwa i przepisy
regulujace dziatalno$¢ przemystowa.

Wspétpraca z firmg D+H pozwala nam na korzystanie z najnowszych osiagniec technologicznych oraz na dostep do
szerokiej gamy rozwigzan dedykowanych dla przemystu. Dzieki temu jesteSmy w stanie zapewni¢ naszym klientom
kompleksowg obstuge na kazdym etapie realizacji projektu, poczawszy od konsultacji technicznych, poprzez projek-
towanie i instalacje, az po serwis i wsparcie posprzedazne.

Nasi wysoko wykwalifikowani specjalisci posiadaja nie tylko bogate doswiadczenie w dziedzinie automatyzacji i bez-
pieczenstwa przemystowego, ale takze stale podnosza swoje kwalifikacje, aby by¢ na biezgco z najnowszymi trenda-
mi i technologiami. Dzieki temu mozemy zagwarantowac naszym klientom najwyzszg jakos¢ ustug oraz najnowocze-
$niejsze rozwigzania, ktdre spetniaja najbardziej wymagajace oczekiwania i normy branzowe.

Nasza misja jest nie tylko dostarczanie kompleksowych rozwigzan technologicznych, ale takze budowanie trwatych i
partnerskich relacji z naszymi klientami. Dlatego tez zawsze staramy sie zrozumie¢ indywidualne potrzeby i wyzwa-
nia kazdego projektu, aby zapewni¢ optymalne rozwigzania, ktére przynoszg realne korzysci i wartos¢ dodang dla
naszych klientéw.



EFEKTYWNOSC

ENERGETYCZNA

Gospodarka Polski charakteryzuje sie nadal nadmiernym zuzyciem energii, surowcéw i materiatéw w tworzeniu do-
chodu narodowego. Dlatego niezwykle istotnym problemem jest racjonalne uzytkowanie energii we wszystkich
branzach i gateziach gospodarki narodowe;j.

Kwestia poprawy efektywnosci energetycznej jest traktowana priorytetowo w Polityce Energetycznej Polski. Gtéwny-
mi jej celami sa:

® dazenie do utrzymania zeroenergetycznego wzrostu gospodarczego, tj. rozwoju gospodarki nastepujacego bez
wzrostu zapotrzebowania na energie pierwotna,

® konsekwentne zmniejszanie energochtonnosci polskiej gospodarki do poziomu,,starej Unii".

Firma SKAMER-ACM realizuje kompleksowo zadania z zakresu efektywnosci energetycznej:

® audyty energetyczne i technologiczne,

@ audyty efektywnosci energetycznej — biate certyfkaty,

® pomoc w poszukiwaniu zrédet dofinansowania rozwigzan energooszczednych,

@ zintegrowane systemy pomiaru i monitoringu zuzycia mediéw energetycznych

® projekty i wykonanie przedsiewziec stuzacych poprawie efektywnosci energetycznej w zakresie sieci elektroener-
getycznej i cieplnej, o$wietlenia, urzadzen i instalacji przemystowych, lokalnych zrédet energii elektrycznej i ciepta
- zarébwno na etapie projektowym jak i wykonawstwa

® odzysk energii w procesach przemystowych, uwzglednienie w projekcie alternatywnych zrédet energii,

® optymalizacje w zakresie: przeptywdédw mocy biernej, zmniejszenia strat sieciowych i strat w transformatorach
uwzglednienie w projekcie alternatywnych zrédet energii




MONITORING

MEDIOW m
ENERGETYCZNYCH

Efektywne zarzadzanie gospodarka energetyczng w przedsiebiorstwie

Energia potrzebna do wytworzenia produktu jest jednym z waznych czynnikéw cenotwérczych, a jej minima-
lizacja w znaczacy spos6b wptywa na rentownos¢ firmy

O tym jak wazne dla zaktadu produkcyjnego jest oszczedne gospodarowanie energia nie trzeba chyba nikogo prze-
konywac. Skonczyty sie czasy, gdy firmy traktowaty zuzywana energie jako koszt staty, na ktéry nie ma sie wptywu.
Zrozumiano, ze energia potrzebna do wytworzenia produktu jest jednym z waznych czynnikéw cenotwdrczych, a jej
minimalizacja w znaczacy sposdb wptywa na rentownosc firmy, poprawiajac jednoczesnie jej wizerunek jako przed-
siebiorstwa przyjaznego srodowisku. Zeby jednak mysle¢ o optymalizacji zuzycia oraz obnizeniu kosztéw wytwarza-
nia mediéw energetycznych nie wystarczy jedynie mierzy¢ ilos¢ energii. Trzeba réwniez dysponowac odpowiednim
systemem akwizycji i przetwarzania danych, ktéry przedstawi w przejrzysty sposob zebrane informacje, dokona ich
agregacji i wypracuje wskazniki pomocne przy podejmowaniu decyzji organizacyjnych, czy tez planowaniu moder-
nizacji prowadzacych do wymiernego ograniczenia kosztéw produkcji. Ze wzgledu na stosunkowo nieduze nakfady
potrzebne do wdrozenia systemu monitoringu, w stosunku do mozliwych do osiagniecia oszczednosci, jest to jedna
z najlepszych i najszybciej zwracajacych sie inwestyciji.
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System umozliwia kontrole dowolnych mediéw energetycznych, w tym:
® Energii elektrycznej

® Gazu ziemnego / koksowniczego

® Powietrza sprezonego wysokiego i niskiego ci$nienia, prézni

® Gazoéw technicznych — woddr, tlen, azot, argon...

@ Ciepfa

® Wody socjalnej, przemystowej i $ciekéw

® Wentyladji i klimatyzacji, wody lodowej

Podstawowg funkcjg Asix Energy jest odczyt danych biezacych i archiwalnych z urzadzenn pomiarowych, ich archiwi-
zacja i wizualizacja. Dane te w przystepny sposob prezentowane sg na ekranach synoptycznych, badz na pulpitach
operatorskich i menadzerskich. Dostepna jest szeroka gama obiektow graficznych, takich jak: liczby, stupki, wskazniki
obrotowe, wykresy (w tym wykres straznika mocy), ktére umozliwiajg dobranie sposobu prezentacji do rodzaju infor-
macji i odbiorcy. Dzieki wspieraniu technologii mapowych GIS mozliwa jest przejrzysta prezentacja opomiarowania
rozlegtych sieci energetycznych czy zaktadéw na tle diagraméw mapowych z wszystkimi ich zaletami (zblizanie i
oddalanie, ré6znicowanie szczegétowosci danych w zaleznosci od skali mapy itp.).

Dane historyczne przedstawiane sg w postaci intuicyjnie obstugiwanych trendéw oraz raportéw tworzonych w opar-
ciu o MS Reporting Services lub MS Excel. Rozbudowany system alarmowania powiadamia o wszelkiego rodzaju
zdarzeniach czy przekroczeniach zadanych parametréw. Moze sie to odbywac nie tylko na ekranie komputera, ale
réwniez za pomoca e-maili czy SMS.

Oprogramowanie Asix Energy pozwala Odbiorcy na:

® Monitorowanie poboréw energii przez maszyny, ciggi technologiczne, wydziaty, caty zaktad czy ich grupe pod ka-
tem efektywnosci z wyliczeniem on-line wspdtczynnikéw EnPl — Energy Performance Indicator

Mozliwos¢ tworzenia ,wirtualnych” licznikéw energii, czyli wartosci wyliczanych wg formut matematycznych, np. su-
mowanie, usrednianie wskazan licznikéw fizycznych czy obliczanie ich réznicy

® Monitorowanie zatozonych celéw energetycznych tzw. targetéw z powiadomieniem ustalong droga komunikacji
(SMS, e-mail) odpowiednich oséb o ich przekroczeniu

® Tworzenie raportéw zaréwno dla personelu technicznego (wykresy, tabele, histogramy) jak i dla zarzadu (kokpity
menedzerskie)

® Wybdr najbardziej korzystnej taryfy (lub cennika) — na podstawie analizy kosztéw zuzycia energii w Zaktadzie Prze-
mystowym lub catej Grupie Kapitatowej

® Wybdr najbardziej korzystnej mocy umownej, analizujagc takze opfacalnos¢ przekroczen

® Straznikowanie mocy umownej (energii elektrycznej, gazu) w celu unikniecia zbednych przekroczen, a co za tym
idzie kar za ponadnormatywny pobér energii (modut straznika mocy); moze sie to odbywaé poprzez powiadamianie
z wyprzedzeniem operatoréw o spodziewanym przekroczeniu mocy i pozostawienie do jego decyzji, jakie kroki na-
lezy podja¢ lub poprzez automatyczne wykonanie wczesniej zdefiniowanych czynnosci (np. wytaczenie okreslonych,
mniej waznych odbioréw, czasowe obnizenie parametréw pracy urzadzen, blokada zataczenia napedéw itp.)

® Analize dziatania kompensacji mocy biernej w zaktadzie, co réwniez umozliwi unikniecie wysokich kar

® Przeprowadzenie analizy rozdziatu kosztéw pobranej energii na wydziaty i ciagi technologiczne Zreorganizowanie
proceséw technologicznych poprzez przesuniecie obciazenia na strefy tanszej energii z uniknieciem zbednych pobo-
row

System Asix Energy wspomaga wdrozenie i utrzymanie systemu zarzadzania energia zgodnie z ISO 50 001.
Umozliwia r ealizacje celow i zadan polityki efekty wnego wykorzystania energii, a takze pozwala na zmierze-
nie faktycznych jej efektow.

Powyzsze zalety sprawiaja, ze Asix Energy jest nieodzownym narzedziem optymalizacji kosztow produkgji
w kazdym nowoczesnym zakladzie.

System Asix Energy w petni pokazuje swoje mozliwosci po dostarczeniu mu aktualnych informacji na temat biezacej

produkgji i zlecen produkcyjnych. Dzieki zestawieniu informacji pochodzacych z 2 réznych swiatéw — produkcyjnego
i mediéw energetycznych mozna uzyskac wiele ciekawych informacji - wskaznikéw KPI (Key Performance Indicators),
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ufatwiajacych podejmowanie strategicznych decyzji odnosnie optymalizacji procesu produkcyjnego. Podstawowe
z nich to:

@ llos¢ energii pobieranej przez maszyne podczas pracy i podczas postoju

® llos¢ energii zuzywanej przez maszyne na wyprodukowanie jednostki produktu

® llos¢ energii traconej przy przezbrojeniu maszyny czy linii

@ llos¢ energii zuzywanej przez maszyne na caty jeden cykl produkcyjny czy zlecenie

® llo$¢ energii zuzywanej podczas danej zmiany

® llo$¢ energii zuzywanej przez caty zaktad podczas postoju (ze wskazaniem miejsc, gdzie tracona jest energia)

® Wspétczynnik zuzycia energii w czasie produkcji w stosunku do czasu nieprodukcyjnego

Wszystkie te wspotczynniki mozna poréwnywac:

® Z wartosciami historycznymi, co umozliwia obserwacje zuzywania sie maszyn i utatwia podjecie decyzji o plano-
wanym remoncie

® Pomiedzy maszynami, liniami produkcyjnymi czy wrecz catymi zaktadami i przydziela¢ odpowiednio zadania pro-
dukcyjne celem zminimalizowania kosztéw

® Pomiedzy zmianami czy poszczegdlnymi operatorami dla oceny ich pracy

Dzieki oparciu Asix Energy o sprawdzong platforme Asix oraz oprogramowanie Microsoft SQL Server zapewniono:

® Otwartos¢ systemu — mozliwa jest komunikacja z wiekszoscig dostepnych urzadzerh pomiarowych poprzez ponad
100 protokotéw komunikacyjnych; tatwa integracja z systemami klasy ERP, MES itp.

® Skalowalno$¢ — system mozna rozbudowywac do praktycznie nieograniczonych rozmiaréw, mozna rozszerzac
o dodatkowe moduty i funkcjonalnosci

® Dostepnosc¢ — mozliwy jest dostep z poziomu standardowych komputeréw jak i urzgdzen mobilnych poprzez sieci
Ethernet, Internet, Intranet, zdalny dostep VPN, sieci komoérkowe

@ Niezawodnos¢ — mozliwe jest tworzenie redundantnych konfiguracji systemu

® Bezpieczenstwo — dzieki wspieranej technologii wirtualizacji stuzby IT w petni panuja nad kontrolg dostepu do
oprogramowania, wgrywaniem aktualizacji i testowaniem zmian

® Przyjazny i elastyczny interfejs — interfejs oraz rodzaj wyswietlanych informacji dostosowane do poziomu prezen-
tacji danych (inne dla operatoréw, inne dla menadzeréw); istnieje mozliwos¢ jego dostosowania do konkretnych wy-
magan Klienta

System Asix Energy wspomaga wdrozenie i utrzymanie systemu zarzadzania energig zgodnie z ISO 50 001. Umozliwia
realizacje celéw i zadan polityki efektywnego wykorzystania energii, a takze pozwala na zmierzenie faktycznych jej
efektow. Powyzsze zalety sprawiajg, ze Asix Energy jest nieodzownym narzedziem optymalizacji kosztéw produkcji
w kazdym nowoczesnym zaktadzie.




SYSTEMY WIZUALIZACJI

PROCESOW PRZEMYStOWYCH /
| EFEKTYWNOSCI PRODUKCJI —

Monitoring efektywnosci produkcji to wazna funkcja systemow MES - zarzadzania produkcja. Asix OEE to propo-
zycja firmy ASKOM w zakresie monitoringu efektywnosci maszyn, linii i catych zaktadéw. Ocena produktywnosci ma-
szyn, liczby, czasu trwania i przyczyn przestojow oraz strat to klucz do poprawy produktywnosci i konkurencyjnosci.
Asix OEE pomaga zlokalizowac i oceni¢ ,waskie gardta” oraz zidentyfikowac gtéwne przyczyny przestojow i brakéw,
a przeciez od tego zaczyna sie proces ulepszania produkgji. Asix OEE, dzieki temu ze jest gotowym rozwigzaniem ,out
of the box", moze by¢ sprawnie wdrozony i szybko przynies¢ korzysci.

Na standardowa funkcjonalnosc¢ systemu sktadaja sie:

® Monitorowanie i analiza rzeczywistego czasu pracy maszyn i urzadzen; Identyfikacja zatrzyman
oraz mikro-przestojow;

® Powiadamianie o przestojach za pomoca systemu alarméw, poczty e-mail i wiadomosci SMS;

® Automatyczne oraz reczne okreslanie przyczyn zatrzyman i odrzutéw (odpaddéw produkcyjnych);

® Wyliczanie na biezaco wskaznikéw wydajnosci KPI (Key Performance Indicator) dla pojedynczych maszyn,
linii oraz obszaréw produkcyjnych;

® Automatyczne oraz reczne wprowadzanie danych produkcyjnych;

® Wymiana danych z systemami nadrzednymi klasy ERP, APS oraz CMMS;

® Wspomaganie harmonogramowania zlecen produkcyjnych;

® Wsparcie dla procedur kontroli jakosci.

W Asix OEE zaimplementowany zostat gotowy zestaw wyliczanych na biezgco kluczowych wskaznikéw KPI, stanowia-
cych mierniki stopnia wykorzystania urzadzen produkcyjnych:

® OEE (Overall Equipment Effectiveness) - catkowita efektywnos¢ maszyn; OEE = Dostepnosc * Wydajnosc * Jakos¢;
® OE czyli Dostepnos¢ i Wydajnos¢ maszyn;

® Jakos¢ produkowanych wyrobow;

O Produkcija Zatrzymania Odrzuty




® MTTR (Mean Time To Repair) $redni czas naprawy;

® MTTF (Mean Time To Failures) $redni czas bezawaryjnej pracy;

® MTBF (Mean Time Between Failures) $redni czas pomiedzy awariami;
@ Biezaca ilos¢ wytworzonych produktéw;

® Biezaca ilos¢ odpaddw produkeyjnych.

Warto$¢ kazdego wskaznika moze by¢ wyliczona i analizowana w wybranym kontekscie Czasu (zmiany produkcyjnej,
dni, tygodni, miesiecy, lat), Urzadzen (maszyn, typédw maszyn, linii, obszaréw produkcyjnych), Produktéw (wg symbo-
lu, grup produktéw), Obstugi (operatoréow, brygad, zmian produkcyjnych).

Uzytkownicy systemu Asix OEE otrzymuja przyjazny interfejs - czytelng prezentacje pomiaréw oraz wskaznikéw KPI

w postaci:

® wizytéwek KPI - przedstawiajacych aktualne wartosci wskaznikow w postaci graficznej;

® miernikdéw- graficzng prezentacje aktualnych i zarejestrowanych wartosci pomiaréw oraz wskaznikéw KPI - w postaci
miernikéw promieniowych, pétpierscieniowych, pierscieniowych, liniowych, termometru (stupka), paska postepu
oraz wykresu punktowego. Moga sie one odnosi¢ do przedziatéw czasu takich jak ostania godzina, zmiana produk-
cyjna, dzien, tydzien, miesiac, kwartat, rok;

® diagraméw Gantta - ilustrujgcych prace, zatrzymania, mikro-przestoje i wytaczenia maszyn;

® wykresow czasowych - prezentujacych pomiary i wskazniki KPI w funkcji czasu (rok, miesiac, tydzien, dzien, zmiana
produkcyjna), w postaci wykreséw stupkowych, liniowych oraz warstwowych;

® wykresow kategorii - prezentujacych pomiary i wskazniki KPl wzgledem wybranej kategorii (np. linii, obszaru
produkcyjnego, rodzaju maszyny, operatora, produktu,...). Do grupy tej naleza wykresy: stupkowe, kotowe oraz lejkowe.

Raport Dobowy Zatrzyman (Pareto) z dnia 2014-10-15
Rodzaj Maszyny: s W - Obszar: nr 3 - linie - Linia: - maszyny s W - Maszyna: (wszystkie)

Zmiana: (wszystkie) - Brygada: (wszystkie) - Operator: (bez POSTOJ/REMONT)

Wykres Pareto llosci Zatrzyman - 2014-10-15 Wykres Pareto Czasu Zatrzyman - 2014-10-15

100 100% 2000 100%
//—"_"_ﬂ_a o0% 90%
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C2K-10 c2K-13 c2K7 Cc2k20 o2K-28 CcaK-12 o ciK c2K13 o o c2KAT
cx 2 cax2 cK4 c2K23 czkaT caAT caKs . K cak2 =2 c2K24 caK-12

L] | Rodsajzaterymania | fosc | Hoscnarastfip.| | Rodsajzatymamia | Cras | Cras narast.|
-lmm_ | [rmIncfopis [(min] [ [%] [ [min] [ [%] ]
1 Cc2K Stop synchroniczny 88 29,83 88 29,83 1 C2K 98 Brak materiatéw 1738 51,51 1738 51,51
2 CxK lﬂ Defekt ukiadu formowania saszetki 61 20,68 149 50,51 2 C2K 21 Stop synchroniczny 911 27,00 2649 78,51
3 C2K 2 Przeciazenie mechaniczne 47 1593 196 66,44 3 C2K 7 Wyczerpanie materialow 272 8,06 2921 86,57
4 C2ZK| 13 Defekt ukfadu centrowania etykiety i 30 10,17 226 76,61 4 C2K 10 Defekt ukfadu formowania saszetki 271 8,03 3192 94,61
koperty 5 (2K 2 Przeciazenie mechaniczne 74 2,190 3266 96,80
5 |C2K| 4 Defekt kartoniarki (zamykarki) 20 678 246 83,39 § (2K 13 Defekt ukiadu centrowania etykiety i 35 L,04 3301 97,84

6 C2K 7 Wyczerpanie materiatow 16 542 262 88,81 koperty
7 | C2K 23 Stop od maszyny w linii 13 4,41 275 93,22 7 C2K 4 Defekt kartoniarki (zamykarki) 27 0,80 3328 98,64
8 (2K 20 Otwarte Oslony bezpieczeristwa w trakcie 8 2,71 283 9593 8 C2K 23 Stop od maszyny w linii 27 0,80 3355 99,44
Ppracy maszyny 9 | C2K| 27 Defekty spowodowane Drzez operatora 8 0,24 3363 99,67

Asix OEE zawiera predefiniowany zestaw raportéw dokumentujacych prace maszyn oraz wskazniki efektywnosci pro-
dukgiji:

@ Raporty dostepnosci maszyn OE;

® Raporty Pareto przyczyn zatrzyman;

@ Raporty Pareto przyczyn odrzutéw;

® Raporty straznika celu produkcji dla maszyny w ramach zmiany;
® Raporty wskaznikéw efektywnosci produkcji OEE.



SPREZONE |
POWIETRZE -

Popraw sprawnos¢ procesu i zredukuj zuzycie energii, dzieki monitorowaniu sprezonego powietrza
Innowacyjne, zaprojektowane rozwigzanie montowane w szafie sterowniczej utatwia producentom sledzenie zuzycia
energii i poprawe wydajnosci pracy ich maszyn.

Instalacje pneumatyczne zasilajg wiele proceséw na liniach przetwarzania i pakowania. Jednak jesli dziataja one bez
kontroli, moze dojs¢ do powstania wyciekow sprezonego powietrza, a nieefektywne procesy moga zuzywac wiecej
energii niz tego wymagaja.

Zazwyczaj dzieje sie tak, gdy producenci nie maja dostepu do szczegétowych, lokalnych danych dotyczacych ilosci
sprezonego powietrza zuzywanego przez maszyny lub linie. Aby poprawi¢ sprawnos¢ procesu, zredukowac koszty
energii i obstugiwac linie pakowania i przetwarzania w bardziej zrbwnowazony sposoéb firmy o réznej wielkosci — od
matych po duze, zaczety monitorowac zuzycie sprezonego powietrza.

Niektorzy producenci dysponujg zintegrowanymi technologiami cyfrowymi, ktére odblokowujg dane z instalacji
pneumatycznej na catej przestrzeni fabryki, nastepnie przetwarzaja je na cenne informacje, ktére sg pézniej skalowa-
ne w chmurze. Razem technologie te sg dostepne jako czes¢ prefabrykowanego rozwigzania szafy sterowniczej do
monitorowania sprezonego powietrza, ktére zapewnia szczegbétowa analize w czasie rzeczywistym dotyczaca sposo-
bu zachowania zuzycia sprezonego powietrza i jest tatwe w montazu, uruchomieniu i wdrozeniu.

Monitorowanie sprezonego powietrza pomaga firmom przezwyciezy¢ standardowe wyzwania instalacji pneuma-
tycznej, w tym nieefektywne wykorzystanie powietrza, wycieki i wysokie koszty konserwacji.

W ten sposéb szafa do monitorowania sprezonego powietrza umozliwia firmom szybkie i tatwe uzyskanie wgladu
w rzeczywiste zuzycie energii i lepszag kontrole. Rozwigzanie to moze by¢ wykorzystywane od pojedynczej maszyny az
po cate linie, jak réwniez od pojedynczej fabryki do nawet kilku zaktadéw. Dzieki ciggtemu monitorowaniu systemow
pneumatycznych w czasie rzeczywistym operatorzy moga wykrywa¢ anomalie prowadzace do strat zwigzanych z wy-
ciekami, a takze poprawia¢ wydajnos¢ procesu poprzez rownowazenie urzadzen pneumatycznych i automatyzacje
zadan wykonywanych recznie.

Oszczedzanie energii poprzez wykrywanie wyciekéw na ich poczatkowym etapie

Dostep do danych pneumatycznych w czasie rzeczywistym umozliwia producentom podejmowanie decyzji w opar-
ciu o informacje i wdrozenie znaczacych dziatan, ktdre stale poprawiajg sprawnos¢ procesu i jego zrownowazony
rozwéj. Generowanie sprezonego powietrza stanowi ok. 20-30% typowego zuzycia pradu w zaktadzie produkcyjnym.
Bez monitorowania marnuje sie maksymalnie 30% wygenerowanego sprezonego powietrza. To marnotrawienie po-
wstaje z kilku powodow, w tym wyciekdw spowodowanych awariami potaczen przewodéw pneumatycznych, nara-
zenia na wibracje, czy tez normalne zuzycie komponentéw na przestrzeni czasu.

Nieprzerwane monitorowanie pozwala operatorom wykry¢ wycieki i inne odchylenia na wczesnym etapie. Reagujac
na problemy pneumatyczne zanim te sie rozwing, firmy moga zredukowac zuzycie sprezonego powietrza o 20-30%.

Moga one skorzystac z ponizszego wzoru, aby obliczy¢ potencjalne oszczednosci energii:
A =roczny lub miesieczny koszt energii

A X 30% = B (koszt energii sprezonego powietrza)

B X 25% = C (koszt zmarnowanej energii)

C X 25% = D (miesieczne/roczne oszczednosci)

D = uzyskane potencjalne oszczednosci
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Na przyktad firma, ktéra wydaje 1 milion USD rocznie na koszty energii, moze zaoszczedzi¢ maksymalnie 18 000 USD
rocznie.

Tak dziata wczesne wykrywanie wycieku. Monitorowanie sprezonego powietrza wykorzystuje technologie, ktére au-
tomatyzujg lub cyfryzuja kazdy etap nieprzerwanej petli, nazywanej cyklem Zobacz, Zdecyduj, Dziataj (ang. See, De-
cide, Act).

Na etapie ,Zobacz’, inteligentne czujniki przeptywu mierzg wartosci takie jak przeptyw, cisnienie, temperature, a za
pomoca inteligentnych aplikacji takich jak aplikacja manager'a sprezonego powietrza firmy Emerson, mozna prze-
analizowac i obliczy¢ generowanie CO2 i zuzycie energii.

Podczas etapu ,Zdecyduj” czujnik wysyta zebrane dane do urzadzenia Edge Gateway, ktére przez caty czas gromadzi
i transmituje dane do oprogramowania analitycznego. Oprogramowanie rozpatruje i prezentuje dane czujnika prze-
ptywu jako statystyki i trendy, zapewniajac wglad w biezace i dawne zuzycie. Dodatkowo zapisane dane generujg
szczegotowe analizy, ktore dostarczajg informacje na temat zuzycia energii oraz ilosci wyprodukowanego dwutlenku
wegla, jak réwniez obliczajg czas, przez jaki maszyna pracuje na biegu jatowym. Ta wartos¢ pokazuje wartos¢ procen-
towa czasu, w ktérym sprezone powietrze jest generowane, nawet jesli maszyna jest zatrzymana. Operatorzy moga
wykorzystac te informacje do podjecia szybkich decyzji i wdrozenia odpowiedniego dziatania.

Podczas etapu ,Dziafaj” oprogramowanie analityczne udostepnia informacje, ktére gromadzi za pomoca réznych in-
nych platform, takich jak rozwigzanie HMI/SCADA lub system realizacji produkcji (MES), przy uzyciu standardowego
zkacza. Operatorzy i zespoty Utrzymania Ruchu mogg wykorzystac te informacje do redukcji czasu przestoju maszyny,
zaplanowania dziatan konserwacyjnych w celu naprawy wyciekéw i optymalizacji zuzycia sprezonego powietrza.

Poprawa wydajnosci procesu poprzez wywazenie automatyzacji oraz pneumatyki

State monitorowanie sprezonego powietrza moze réwniez poméc producentom znacznie zredukowa¢ koszty kon-
serwacyjne, skrdci¢ nieplanowany czas przestoju o 20% i poprawi¢ 0g6lng wydajnos¢ wyposazenia (OEE) o 5-10%.
Srednio 76% firm przeprowadza reczne testy pod katem wyciekéw sprezonego powietrza w swoich zaktadach. Cze-
sto wymaga to ustugi innej firmy lub doswiadczonego personelu wewnetrznego, aby sprawdzi¢ kazdg maszyne. Te
okresowe audyty moga kosztowac srednio 46 000 USD na maszyne rocznie z powodu inwestycji w ustuge, sprzet
i szkolenie, a w okresie miedzy nimi wycieki majg czas sie rozwingc.

Dla poréwnania monitorowanie sprezonego powietrza nieprzerwanie mierzy strumien powietrza w czasie rzeczy-
wistym, identyfikuje odchylenia na wczesnym etapie i wysyta odpowiednie powiadomienia do pracownikéw. Dzieki
catodobowemu dostepowi do stanu instalacji pneumatycznej operatorzy na biezgco moga $ledzi¢ parametry, ktére
odbiegaja od wartosci podstawowych, bada¢ mozliwe przyczyny, planowac czynnosci konserwacyjne i szybko re-
agowac na potencjalne usterki zanim stang sie one duzymi problemami. W ten sposéb automatyczne wykrywanie
wyciekdw moze pomoc firmom zaoszczedzi¢ znaczng ilos¢ czasu i kosztow konserwacji w poréwnaniu z recznymi
audytami oraz zminimalizowa¢ wynikajace z nich awarie i czasy przestoju.

Technologie monitorowania sprezonego powietrza wykorzystujq cykl ,Zobacz, Zdecyduj, Dziataj” (ang. See, Decide, Act),
aby automatyzowac lub cyfryzowac wykrywanie wyciekdw.
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Reagujac na potencjalne problemy w momencie ich wystapienia, firmy nie tylko moga zwiekszy¢ dostepnos¢ maszyn,
a w rezultacie poprawi¢ catkowitg efektywnos¢ wyposazenia (OEE). Srednio wiekszos¢ sprzetu pakujacego zazwyczaj
dziata przy ok. 65% OEE. Oznacza to, ze istnieje ogromny potencjat na poprawe i lepsza wydajnos¢. Jednym ze spo-
sobow jest wykorzystanie monitorowania sprezonego powietrza do optymalizowania urzagdzen pneumatycznych,
takich jak sitowniki.

Kazde urzadzenie pneumatyczne ma optymalny stosunek strumienia powietrza do ci$nienia. Jesli ten stosunek jest
prawidtowy, procesy przebiegajg efektywnie i wydajnie. Jesli w urzadzeniu wystepuje zbyt duzy strumien powie-
trza, procesy marnuja energie. Jesli w urzadzeniu wystepuje zbyt maty strumien powietrza, procesy dziatajg w sposéb
nieefektywny i moze to wptywac negatywnie na jakos¢ produktu. Uzywajac danych otrzymanych z monitorowania
sprezonego powietrza, operatorzy moga odpowiednio wywazac urzadzenia pneumatyczne.

Szybkie i tatwe rozpoczecie monitorowania sprezonego powietrza

Innowacje w technologii cyfrowej sprawiajg, ze rozpoczecie monitorowania instalacji pneumatycznej przez producen-
tow jest fatwiejsze niz kiedykolwiek wczedniej. Zamiast taczy¢ czujniki oraz oprogramowanie od réznych dostawcéw
i samodzielnie projektowac wiekszy system, firmy moga po prostu pozyskac pojedyncze, zintegrowane rozwigzanie.
Szafy sterownicze do monitorowania sprezonego powietrza oferowane przez firme Emerson to prefabrykowane, go-
towe do instalacji rozwigzania, ktére sa w petni zmontowane i obejmujg caty hardware oraz oprogramowanie anali-
tyczne. Sprawia to, Ze sg fatwe do ustawienia oraz konfiguracji i mozna je szybko wdrozy¢. Wiele inteligentnych czuj-
nikdw przeptywu powietrza mozna w fatwy sposéb bezposrednio podtaczy¢, skonfigurowac i uruchomic, sprawiajac,
ze rozwigzanie mozna doktadnie skalowac.

W firmie Emerson zastosowalismy podejscie typu from Floor to Cloud™, aby opracowac nasze rozwigzanie szafy
sterowniczej. Obejmuje ono nasze czujniki przeptywu powietrza marki AVENTICS™ serii AF2, ktére gromadza dane
pneumatyczne na terenie catej fabryki, oraz urzadzenia Edge Gateway marki PACSystems™ oraz zaawansowane opro-
gramowanie analityczne, ktore przeksztatca dane w cenne informacje, ktére sg skalowane w chmurze. Podczas gdy
urzadzenie Edge Gateway gromadzi, przetwarza i weryfikuje dane, wygenerowane informacje i uwagi mozna prze-
syta¢ do systemdw wiodacych, takich jak rozwigzania MES, HMI/SCADA za pomoca odpowiednich interfejsdw, takich
jak OPC UA.
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Rozwigzanie szafy obejmuje réwniez przemystowe zasilanie SolaHD™ w celu stabilnego i bezpiecznego zasilania indy-
widualnych komponentéw oraz przetacznik zasilania urzadzen sieciowych za pomoca kabla LAN (PoE), ktéry dostar-
cza moc do inteligentnych czujnikdw strumienia powietrza za posrednictwem istniejacego kabla Ethernet.

Kluczowym elementem monitorowania sprezonego powietrza jest wykorzystywana aplikacja oprogramowania. Dzie-
ki OPC UA aplikacja manager'a sprezonego powietrza firmy Emerson oferuje standardowy interfejs znany na pozio-
mie catego przemystu, za pomoca ktérego mozna wymienia¢ dane z systemami innych firm. Aplikacja jest wstepnie
zainstalowana na urzadzeniu Edge Gateway, ptynnie faczy sie z czujnikiem przeptywu AF2 i zapewnia automatyczng
parametryzacje i konfiguracje. Centralny wyswietlacz panelu sterowania wyswietla zaréwno indywidualne zuzycie
maszyny, jak rowniez catkowite zuzycie powietrza na linii lub w catej fabryce. Uzytkownicy mogg zobaczy¢ kluczowe
wskazniki efektywnosci (KPI) oraz pomiary, takie jak strumien powietrza, ci$nienie, koszt energii i emisja CO2 oraz
czas, w ktérym maszyna pracuje na biegu jatowym, i zuzycie sprezonego powietrza, gdy maszyna nie jest uzywana.
Wykorzystujac aplikacje manager’a sprezonego powietrza, uzytkownicy moga uzyskac¢ bezposredni dostep i kon-
trolowad podtaczone czujniki przeptywu serii AF2 z dowolnego miejsca. Umozliwia to firmom state monitorowanie
danych zuzycia powietrza, trenddéw i kosztéw z poziomu indywidualnej maszyny az po catg linie lub zakfad oraz do-
starczanie zespotom spostrzezen w czasie rzeczywistym, ktére napedzaja ciagta poprawe. W ten sposéb firmy moga
zwiekszy¢ oszczednosci energii, wprowadzi¢ inicjatywny zréwnowazonego rozwoju i zmniejszy¢ intensywnosc¢ kon-
serwacji i audytow powietrza. Wraz z rozwojem aplikacji uzytkownicy beda czerpac korzysci z przysztych aktualizacji
oraz obecnych funkgji.

Lepsza widocznos¢ dla lepszych wynikow

Zintegrowane rozwigzania szafy sterowniczej bardziej niz kiedykolwiek przyspieszaja i utatwiaja podjecie pierwszego
kroku w kierunku monitorowania sprezonego powietrza. Kompletne rozwigzanie szafy sterowniczej oferuje firmom
rozwigzanie gotowe do uzycia, ktére mozna szybko i tatwo uruchomic¢ bez duzego, dodatkowego wysitku, szczegol-
nie w przypadku typowych czynnikéw takich jak zasilanie, okablowanie przetacznika, obudowa ze stopniem ochrony
(IP) oraz instalacja oprogramowania i konfiguracja.

Monitorujac sprezone powietrze, producenci moga zyskac lepszy wglad w jego stan oraz uzyskac cenne informacje,
ktére moga poprawi¢ wydajnos¢ proceséw, zredukowac koszty coraz to drozszej energii elektrycznej i w rezultacie
osiagnac lepszy poziom zréwnowazonego rozwoju.
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POMIAR PRZEPLYWU GAZU b
/ MONITOROWANIE ODWIERTOW GAZOWYCH ri‘

DOKLADNY I BEZPIECZNY POMIAR PRZEPLYWU GAZU PRZY POMOCY PRZEPLYWOMIERZY
ULTRADZWIEKOWYCH WIKA

Wprowadzenie

W dzisiejszym dynamicznym Swiecie przemystu naftowego i gazowego, precyzyjny pomiar przeptywu gazu jest klu-
czowy dla optymalizacji proceséw, zwiekszenia efektywnosci i zapewnienia bezpieczenstwa operacji. Przeptywomierze
ultradzwiekowe WIKA, szczegdlnie model FLC-UFL, oferujg zaawansowane rozwigzania, ktore spetniaja te wymagania,
zapewniajac doktadnos¢, niezawodnosc i bezpieczernstwo pomiardw.

Technologia Ultradzwiekowa

Przeptywomierze ultradzwiekowe WIKA wykorzystujg zaawansowang technologie szerokopasmowej fali ciagtej, ktéra
umozliwia jednoczesng transmisje na kilku $ciezkach ultradzwiekowych. Dzieki temu mozliwe jest uzyskanie niskiego
poziomu szuméw, niezawodnych pomiardw oraz szybkiego czasu reakgji. Technologia ta jest odporna na zewnetrzne
zaktécenia elektryczne, co zwieksza doktadnosc i powtarzalno$¢ pomiaréw w trudnych warunkach przemystowych.

Doktadnos$¢ Pomiaréw

Model FLC-UFL zapewnia wyjatkowa doktadnos$¢ pomiaréw przeptywu gazu, obliczajac stosunki predkosci miedzy
dwiema lub wiecej sciezkami ultradzwiekowymi. Dodatkowe zmienne, takie jak predkos¢ dzwieku, stosunek sygnatu do
szumu czy sifa sygnatu, sg fatwo dostepne do monitorowania stanu. Przeptywomierz oferuje opcje podigczenia czujni-
koéw cisnienia i temperatury, co umozliwia zintegrowana konwersje objetosci, czynigc go wszechstronnym narzedziem
do pomiaru przeptywu gazu.

Bezpieczenstwo i Niezawodnos¢

Przeptywomierze ultradzwiekowe WIKA s3 certyfikowane zgodnie z ATEX/IECEx - Ex ia IIC T4 Ga, Strefa 0, co pozwa-
la na prostg instalacje i uruchomienie bez koniecznosci stosowania specjalnego okablowania i obudowy. Konstrukgcja
iskrobezpieczna umozliwia bardzo niskie napiecie transmisji 3,6 V, co zapewnia w 100% iskrobezpieczng elektronike.
Dodatkowo, przeptywomierz nie powoduje spadku cis$nienia, co zapewnia statg wydajnos$¢ i optymalna efektywnos¢
energetyczng przez caty okres eksploatacji.

Rozbudowane Mozliwosci Diagnostyczne

Model FLC-UFL oferuje rozbudowane mozliwosci diagnostyczne, ktére umozliwiaja weryfikacje procesu w czasie rzeczy-
wistym i monitorowanie oparte na stanie. Obszerne informacje diagnostyczne sg dostepne w oprogramowaniu WIKA
Flow Manager, co pozwala na rejestrowanie danych w czasie rzeczywistym i monitorowanie stanu. Lokalny wyswietlacz
pokazuje rowniez przeglad ustawionych parametréw przyrzadu, informacje o identyfikowalnosci, takie jak wersja opro-
gramowania uktadowego, sumy kontrolne i numery seryjne.

Zastosowania Przemystowe

Ultradzwiekowy przeptywomierz gazu FLC-UFL jest idealny do réznych zastosowan przemystowych, w tym pomiaru
gazu ziemnego, gazu procesowegdo i uzytkowego, biogazu, paliwa gazowego, gazu odpowietrzajacego, gazu wysypi-
skowego i Sciekowego oraz gazéw przemystowych. Jego solidna konstrukcja, precyzja i szerokie zastosowanie sprawiaja,
Ze jest to niezastgpione narzedzie w kazdej branzy, w ktérej pomiar przeptywu gazu ma kluczowe znaczenie.

Korzysci dla Przemystu Naftowego i Gazowego

Dla producentow i dystrybutoréw ropy i gazu oraz inzynieréw proceséw, przeptywomierze ultradzwiekowe WIKA ofe-
ruja szereg korzysci. Doktadne pomiary przeptywu gazu pozwalajg na optymalizacje proceséw, zwiekszenie wydajnosci
i redukcje kosztéw operacyjnych. Bezpieczna konstrukcja iskrobezpieczna zapewnia niezawodnosc i bezpieczenstwo
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operacji, minimalizujac ryzyko awarii i przestojow. Rozbudowane mozliwosci diagnostyczne umozliwiaja monitorowa-
nie stanu systemu i szybkie reagowanie na wszelkie nieprawidtowosci, co przektada sie na zwiekszenie efektywnosci i
bezpieczenstwa operacji.

Podsumowanie

Ultradzwiekowe przeptywomierze gazu WIKA, szczegdlnie model FLC-UFL, stanowig zaawansowane rozwigzanie dla
dokfadnego i bezpiecznego pomiaru przeptywu gazu. Dzieki innowacyjnej technologii, wysokiej doktadnosci, nieza-
wodnosci i rozbudowanym mozliwosciom diagnostycznym, sa one idealnym wyborem dla przemystu naftowego i ga-
zowego oraz innych branz wymagajacych precyzyjnych pomiaréw przeptywu gazu. Wybierajac przeptywomierze WIKA,
inwestujesz w przyszto$¢ wydajnosci i bezpieczenstwa swoich operadji.

MONITOROWANIE ODWIERTOW NAFTOWYCH | GAZOWYCH PRZY POMOCY URZADZEN 1IOT WIKA

W dzisiejszych czasach, kiedy przemyst naftowy i gazowy staje przed wyzwaniami zwigzanymi z transformacjg ener-
getyczna, dekarbonizacja oraz rosngcymi wymaganiami dotyczacymi zrbwnowazonego rozwoju, innowacyjne techno-
logie staja sie kluczowe dla utrzymania konkurencyjnosci i efektywnosci operacyjnej. Jednym z takich rozwigzan jest
wykorzystanie urzadzen lloT (Industrial Internet of Things) firmy WIKA do monitorowania odwiertéw naftowych i gazo-
wych.

Wyzwania w monitorowaniu odwiertow

Monitorowanie odwiertow naftowych i gazowych wigze sie z wieloma wyzwaniami. Tradycyjne metody recznego moni-
torowania cisnienia na zewnetrznych i wewnetrznych czesciach odwiertu sg czasochtonne i podatne na btedy. Ponadto,
odwierty czesto znajduja sie w odlegtych lokalizacjach, gdzie dostep do zasilania i potaczenia komérkowego jest ograni-
czony. Wzrost kosztéw personelu oraz zaostrzenie przepiséw i regulacji dodatkowo komplikuja proces monitorowania.

Rozwiazania lloT WIKA

Firma WIKA oferuje kompleksowe rozwigzania lloT, ktdre obejmuja instalacje czujnikdw, przyrzaddéw pomiarowych oraz
bramek, a takze bezpieczne potaczenie z chmura lub lokalnym serwerem danych. Dzieki temu mozliwe jest zdalne mo-
nitorowanie odwiertéw, automatyzacja zapiséw oraz wczesne wykrywanie awarii. Systemy lloT WIKA umozliwiajg cen-
tralizacje danych, co usprawnia zarzadzanie i pozwala na szybsze reagowanie na potencjalne problemy.
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Zastosowania urzadzen lloT WIKA

Urzadzenia lloT WIKA znajduja szerokie zastosowanie w monitorowaniu odwiertéw naftowych i gazowych. Dzieki tech-
nologii LP-WAN mozliwe jest pokrycie kilku odwiertéw, nawet w odlegtych lokalizacjach. Jednostki radiowe zasilane
bateryjnie nie wymagaja lokalnego Zrédta zasilania, co dodatkowo zwieksza ich uzytecznos¢. Wykrywanie anomalii za
pomoca progéw pozwala na szybkie reagowanie na nieprawidtowosci w dziataniu odwiertow.

Korzysci z zastosowania lloT WIKA

Zastosowanie urzadzen lloT WIKA przynosi wiele korzysci. Automatyzacja monitorowania i dokumentacji pozwala na
zredukowanie kosztéw personelu oraz skrécenie okresu inspekcji. Zdalny dostep do danych zmniejsza wydatki na mo-
nitorowanie i umozliwia szybsze wykrywanie anomalii. Systemy lloT WIKA zapewniaja zgodnos¢ z przepisami i wymaga-
niami prawnymi, co jest kluczowe dla utrzymania integralnosci odwiertow.

Przypadki uzycia

Urzadzenia lloT WIKA sa stosowane zaréwno w odwiertach nieczynnych, jak i produkcyjnych. Monitorowanie odwiertéw
nieczynnych obejmuje sprawdzanie cisnienia w obudowach i rurach oraz ocene gromadzenia sie ptynu w podstawie
odwiertu. W przypadku odwiertéw produkcyjnych, urzadzenia lloT WIKA pozwalaja na monitorowanie cisnienia, tempe-
ratury oraz poziomu odwiertu, co jest kluczowe dla optymalizacji proceséw wydobywczych.

Podsumowanie

Monitorowanie odwiertéw naftowych i gazowych przy pomocy urzadzen lloT WIKA to innowacyjne rozwigzanie, ktére
pozwala na zdalne, automatyczne i efektywne zarzadzanie procesami wydobywczymi. Dzieki technologii lloT mozliwe
jest szybkie wykrywanie anomalii, centralizacja danych oraz zgodnos¢ z przepisami, co przektada sie na zwiekszenie
efektywnosci operacyjnej i redukcje kosztéw. Firma WIKA oferuje kompleksowe rozwiazania, ktére sa dopasowane do
indywidualnych potrzeb klientéw, umozliwiajgc petne wykorzystanie potencjatu operacji naftowych i gazowych.
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USLUGI DLA PRZEMYStU

W ramach kompleksowej obstugi dla inzynieréw, nasza firma zapewnia szeroki zakres ustug, ktére obejmuja:
® Kompletne linie produkcyjne

@ Instalacje elektryczne i teletechniczne

@ Instalacje cieptownicze, wentylacji i klimatyzacji

@ Instalacje sanitarne

@ Instalacje w sektorze odnawialnych zrédet energii

o Ukfady odzysku energii w procesach przemystowych

@ Systemy monitoringu energii

@ Systemy wizualizacji proceséw przemystowych i efektywnosci produkgji

Nasza oferta obejmuje takze szereg dodatkowych ustug, ktére sg nieodtagcznym elementem kompleksowej obstugi in-
zynieréw. Oto niektodre z tych ustug:

e Audyty energetyczne i efektywnosci energetycznej, w tym uzyskiwanie biatych certyfikatéw poprzez identyfikacje
obszarow poprawy efektywnosci energetyczne;j.

@ Audyty bezpieczenstwa majace na celu ocene stanu bezpieczenstwa oraz identyfikacje potencjalnych zagrozen w za-
ktadach przemystowych.

@ Audyty przemystowych sieci komunikacyjnych, ktére sprawdzajg niezawodnos¢ i wydajnos¢ systemédw komunikacyjnych.
@ Dostosowanie maszyn do minimalnych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, zapewniajac zgod-
nos¢ z obowigzujacymi przepisami oraz minimalizacje ryzyka wypadkéw.

@ Opracowanie instrukgji eksploatacji urzadzen energetycznych dla zapewnienia bezpiecznej i efektywnej pracy urzadzen.
@ Znakowanie CE i deklaracje zgodnosci, zapewniajac zgodnos¢ produktéw z obowigzujacymi normami i przepisami.
@ Wdrozenie systemu zarzadzania energig wg. PN-EN ISO 50001, umozliwiajgce skuteczng kontrole i optymalizacje zu-
zycia energii.

® Spedjalistyczne ekspertyzy w zakresie réznorodnych dziedzin inzynieryjnych, zapewniajace kompleksowa wiedze
i wsparcie techniczne.




® Formuta ESCO umozliwiajaca finansowanie projektow poprawiajgcych efektywnos¢ energetyczng w zaktadach prze-
mystowych poprzez zewnetrzne Zrédta finansowania.

@ Kompleksowe ustugi w zakresie realizacji inwestycji w sektorze odnawialnych Zrédet energii, obejmujace projektowa-
nie, instalacje i utrzymanie systeméw wykorzystujacych odnawialne zrédta energii.

@ Wykonawstwo uktadéw przygotowania probki do analizatorow wilgotnosci i analizatoréw tlenu w gazach, zapewnia-
jac precyzyjne pomiary i analizy w procesach przemystowych.

® Ustugi sprawdzenia wskazan przetwornikéw punktu rosy i wilgotnosci wzglednej w naszym laboratorium serwiso-
wym oraz na obiekcie, zapewniajac doktadne pomiary i kalibracje.

@ Wykonywanie pomiaréw wilgotnosci na obiektach w réznych aplikacjach, réwniez w strefach zagrozonych wybu-
chem, zapewniajac bezpieczenstwo i zgodnos¢ z normami bezpieczenstwa.

Nasi doswiadczeni inzynierowie oraz specjalisci zawsze sg gotowi sprosta¢ nawet najbardziej wymagajacym wyzwa-
niom, zapewniajac kompleksowe wsparcie techniczne i doradcze na kazdym etapie realizacji projektu.

Nasza firma oferuje kompleksowe rozwigzania w zakresie automatyzacji proceséw produkcyjnych, ktére pozwalajg zwiek-
szy¢ efektywnos¢, precyzje i szybkos¢ produkgji. Dzieki zastosowaniu zaawansowanych systemdw sterowania i robotyza-
¢ji, mozemy zoptymalizowac procesy produkcyjne, eliminujgc zbedne czynnosci oraz minimalizujac ryzyko bteddw.

@ Integracja systeméw automatyki: Nasze ustugi obejmujg takze integracje réznorodnych systeméw automatyki, w tym
sterownikéw PLC, systemdw HMI oraz robotéw przemystowych. Dzieki temu zapewniamy spdjne i zintegrowane srodo-
wisko pracy, umozliwiajace tatwe monitorowanie i zarzgdzanie procesami produkcyjnymi.

@ Rozwadjiimplementacja systemoéw SCADA: Specjalizujemy sie w projektowaniu oraz implementacji systemoéw SCADA,
ktoére umozliwiajag centralne zarzadzanie i monitorowanie procesami produkcyjnymi w czasie rzeczywistym. Nasze roz-
wigzania pozwalaja na szybka identyfikacje ewentualnych probleméw oraz podejmowanie natychmiastowych dziatan
korygujacych.

@ Systemy identyfikacji i sledzenia produktdw: Nasze rozwigzania obejmuja takze systemy identyfikacji i $ledzenia pro-
duktoéw, ktére umozliwiaja precyzyjne identyfikowanie oraz $ledzenie kazdego elementu produkcyjnego na kazdym
etapie procesu produkcyjnego. Dzieki temu zapewniamy petng transparentnos¢ i kontrole nad procesem produkcyj-
nym, co przektada sie na zwiekszenie jakosci oraz bezpieczenstwa produktéw.

@ Wsparcie techniczne i serwis: Nasza oferta obejmuje rowniez wsparcie techniczne oraz serwis urzadzen i systeméw
automatyzacji. Nasze wysoko wykwalifikowane zespoty inzynieryjne sa gotowe zapewnic szybka reakcje na ewentualne
awarie oraz przeprowadzi¢ regularne przeglady i konserwacje, aby zapewnic niezawodnos¢ i diugotrwata dziatalnos¢
systemoéw automatyzadji.

Dzieki naszym zaawansowanym rozwigzaniom w zakresie automatyzacji proceséw produkcyjnych, jesteSmy w stanie
zwiekszy¢ efektywnos¢, precyzje i konkurencyjnosé naszych klientéw na rynku przemystowym.
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ZAUFALINAM

Od lat budujemy trwate relacje z partnerami biznesowymi, wspétpracujac z kilkuset

firmami i producentami z réznych gatezi przemystu. Nasze doswiadczenie oraz wyso-
ka jakos¢ ustug sprawiaja, ze zaufaly nam przedsiebiorstwa z branz: metalurgicznej,
chemicznej, mineralnej, farmaceutycznej, elektromaszynowej, paliwowo-energe-
tycznej, drzewno-papierniczej oraz spozywczej.
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